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La vitroceramica ha evolucionado de ser una curio-
sidad de laboratorio a convertirse en un pilar clave
de la innovacidn en materiales. Este hibrido entre vidrio
y ceramica combina resistencia térmica, estabilidad di-
mensional y propiedades dpticas Unicas, gracias a un
proceso de cristalizacion controlada dentro de una ma-
triz vitrea. Hoy, su desarrollo esta intimamente ligado a
avances en quimica de materiales, simulacion por inte-
ligencia artificial y tecnologias limpias.

cPor qué esta en tendencia?

A diferencia de los vidrios convencionales, la vi-
troceramica puede resistir choques térmicos extre-
mos, ofrecer dureza comparable a metales ligeros
y mantener una expansioén térmica casi nula. Estas
cualidades han llevado a su uso en sectores estra-
tégicos como la aeroespacial, la fotdnica, la 6ptica
avanzada y la energia solar. Productos como Zero-
dur®, utilizados en telescopios espaciales y com-
ponentes electrénicos de alta precision, o el disili-
cato de litio para protesis dentales y microdptica,
son referencias destacadas en esta revolucion de
materiales.

Aplicaciones industriales con

potencial en México
Automotriz y aeroespacial: Componentes es-

tructurales ligeros, recubrimientos térmicos y partes

Opticas en sensores LIDAR. Con la creciente ac-

tividad automotriz en estados como Guanajuato o

Querétaro, esta tecnologia ofrece alternativas sos-

tenibles y de alto rendimiento.

e Energia solar: Cubiertas de vitroceramica con
alta transmitancia y resistencia quimica para pa-
neles solares, espejos parabdlicos o sistemas tér-
micos concentrados. Estos materiales mejoran la
eficiencia y reducen el mantenimiento en climas
extremos.

¢ Tratamiento de aguas y medio ambiente: Inter-
cambiadores de calor y componentes resistentes
a corrosion y agentes quimicos para sistemas de
purificacion, especialmente utiles en sectores in-
dustriales del norte del pais.

e Electrénica de precision: Substratos dieléctri-

Ingresa a la version digital

cos y piezas microestructuradas para sensores,
MEMS o modulos épticos. Su estabilidad dimen-
sional y compatibilidad con tecnologias de impre-
sion 3D los hace ideales para desarrollos locales
de microelectronica.

e Sector salud y biomateriales: Implantes, prote-
sis y recubrimientos bioactivos con composicio-
nes personalizadas. El desarrollo de vitrocerami-
cas dopadas con metales o fosfatos ha permitido
avances en odontologia y ortopedia.

Hacia una produccion mas
inteligente y sostenible

La innovacién actual no solo esta en el producto
final, sino en cémo se disefa. Herramientas de mo-
delado predictivo basadas en IA permiten simular
fases cristalinas y acelerar formulaciones. Ademas,
métodos de procesamiento como la sinterizacion
por microondas o laser estan reduciendo el consu-
mo energético y las emisiones, alineandose con las
tendencias de manufactura verde.
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Proveedores destacados de productos quimicos para la Industria del vidrio
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,Lideres en el manejo de
Acido Fluorhidrico al 70%

[Raw Material
Corporation:

En Raw Material Corporation encuentra productos quimicos de fabricacion propia como:

« Acidos diluidos (diluciones especiales de Acido fluorhidrico, 4cido sulfirico, y otros; a las diluciones que se requieran)
« Acido sulfdrico grado bateria

* Fluoboratos (acido fluoborico, fluoboratos de cobre, de estaro, de niquel, de plomo, de potasio, de sodio y de zinc)
* Fluoruros (aluminio, bario, magnesio, niquel, sodio, potasio, zinc)

* Bifluoruros de sodio, potasio y amonio

» Desengrasantes y lubricantes industriales

Hacemos quimica con las empresas que buscan un producto a la medida de su aplicacion, y les proveemos insumos con
garantia de calidad I1SO 9001:2015 en nuestros procesos de desarrollo, fabricacion, asesoria y entregas a tiempo, para
asegurar la satisfaccion, el bienestar de nuestros clientes y nuestra permanencia en los mercados.

Preparamos acidos diluidos de acuerdo a tus necesidades industriales, para que obtengas de nosotros lo mejor como
proveedores que anaden valor a tus procesos. Tenemos la infragstructura y las instalaciones adecuadas para lograrlo.

Promovemos las relaciones comerciales solidas y de largo plazo, para que no te preocupes por el abasto de fus insumos.

También somos distribuidores de: acido sulfurico grado bateria, acido fluorozircénico, acido fluorosilicico, fluorosilicatos,
bifloruros de amonio y otras formulaciones quimicas de especialidad.

Trabajamos en especialidades quimicas para diferentes sectores.c bmo los siguientes:
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Atendemaos tus pedidos de acidos envasados para entregas mas faciles y seguras
iConsiltanos ahora!

OFICINAS: Vicente Guerrero No. 50 Col. Urbana Ixhuatepec, PLANTA: Miguel Hidalgo 107, Col. Urbana Ixhuatepec
C.P. 55349 Ecatepec, Edo. de México C.P. 55349 Ecatepec, Edo. de México
Tel: (+52 55) 57692108, 57694477, 57148374 Tels: (+52 55) 57143572

rawmaterial.com.mx ventas@rawmaterial.com.mx




