Tratamiento de aguas
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nte el aumento de la escasez hidrica, la obso-

lescencia de infraestructura y las exigencias re-
gulatorias, la industria del tratamiento de aguas en
México esta migrando hacia soluciones digitales que
transforman la forma de monitorear, operar y optimi-
zar las plantas. Desde la integracion de sensores loT
hasta la implementacion de modelos digitales y pla-
taformas auténomas, esta tendencia se perfila como
clave para la sostenibilidad y eficiencia operativa.

Plataforma loT en plantas de aguas
residuales en México

El Instituto Tecnolégico de Aguascalientes desa-
rrollé una planta piloto conectada a Internet de las
Cosas (loT), que utiliza sensores para supervisar
parametros como pH, niveles de oxigeno y lodos
activados desde una aplicaciéon movil. Esta plata-
forma permite automatizar procesos bioldgicos de
tratamiento, reducir supervision continua y asegu-
rar el cumplimiento con la NOM-003-SEMARNAT
sobre calidad del agua tratada. La planta puede
procesar 8 000 litros en 8 horas, y el sistema ha
demostrado la viabilidad del monitoreo remoto en
contextos urbanos de acuiferos sobreexplotados
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Mercado de medidores inteligentes
en crecimiento

El mercado mexicano de medidores de agua inteli-
gentes (smart meters), soporte tecnoldgico clave para
digitalizacion y diagndstico en tiempo real, alcanzara
ingresos estimados de $810.2 millones de ddlares en
2024 y se proyecta llegar a $1 340 millones de ddla-
res para 2030, con una tasa promedio anual del 8.8 %
(Grand View Research, 20225).

Este crecimiento refleja la demanda de redes inteli-
gentes capaces de emitir alertas automaticas y eficien-
tizar el uso del agua en zonas urbanas e industriales.

Oportunidades en México de
digitalizacion y monitoreo en
tratamiento de aguas

La digitalizacion representa un salto cualitativo en la
industria nacional del tratamiento de aguas. Integrar sis-
temas loT, plataformas automatizadas y gemelos digita-
les no solo aporta control y trazabilidad, sino que también
sienta las bases de una operacion resiliente, eficiente y
alineada con criterios de sustentabilidad. Este enfoque
significa que los recursos ya no se monitorean por apro-
ximacion, sino en tiempo real: datos exactos, decisiones
inteligentes y agua aprovechada al maximo.

Beneficios y oportunidad de la digitalizacién y monitoreo en tratamiento de aguas

Eficiencia
operativa

Minimiza la dependencia de supervisién manual y
acelera la toma de decisiones operativas

Adaptacion
climdtica

Herramientas como sensores remotos y modelos
predictivos permiten responder eficazmente a sequias
0 eventos extremos

Impacto social y
regulatorio

Mejora la trazabilidad de procesos y facilita el
cumplimiento normativo de Semarnat y Conagua

Sostenibilidad y
economia circular

Facilita la reutilizacion de agua trtada para riego,
procesos industriales o recarga de acuiferos

Figura 1. Elaboracion propia, con datos de Grand View Research, Idrica, Redalyc y Wex Global, 20024-2025
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Proveedores destacados de productos quimicos

para la Industria del Tratamiento de Aguas
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Proveedores destacados de productos quimicos

para la Industria del Tratamiento de Aguas
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;Quieres ser parte de esta
comunidad industrial?
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Desarrollamos programas completos para la solucién de todo problema relacionado con el uso del agua en procesos de
clarificacion, refrigeracion, vapor y recuperacién/reciclado. Vendemos materias primas y productos formulados al menudeo
y para cualquier volumen que se requiera.

Contamos ademas con una linea de manufactura, maquila, produccién y envasado de productos cosméticos como son
shampoos, cremas, geles, entre otros.
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Soporte técnico, capacitacién, evaluaciéon, monitoreo, asesoria y adiestramiento a empresas, instituciones y municipios
sobre el manejo, tratamiento y aprovechamiento de aguas.

Atencion especial a empresas de tratamiento de agua. Oficinas y Planta Km. 2.5. Carr. Puente Grande Coyotepec, por las
Animas Col. La Victoria, Teoloyucan, Edo. de Mex. C.P. 54770 Tels: 01 (593) 9148202, 01 (593) 9148208, 01 (593) 9148209,

01 (593) 9148309. Whatsapp: 5618913513

SISTEMAS DE AGUA
DE ENFRIAMIENTO
ABIERTOS Y CERRADOS

* Programas Completos
de Tratamiento
¢ Antiespumantes
e Biodispersantes
y Emulsificantes
e Inhibidores de Corrosion
e Incrustacion
* Microbicidas
e Dispersantes
* PBTC
* Acido Polimaleico

MATERIAS PRIMAS
DE ESPECIALIDAD

SISTEMAS DE GENERACION
DE VAPOR
(CALDERAS)

e Tratamiento Interno de Calderas

* Acondicionadores de Lodos

¢ Antiespumantes

e Dispersantes

¢ |nhibidores de Corrosion
para Vapor Condensado

 Secuestrantes de Oxigeno

* Morfolina

* HEDP

* HPAA

e Poliacrilato de Sodio

* HPMA

OSMOSIS INVERSA

Y DESMINERALIZACION

SISTEMAS
DE CLARIFICACION

* Ayuda Coagulantes
* GCoagulantes Primarios
e Hidroxicloruro de Aluminio
* Polidadmac
e Sulfato de Aluminio
Floculantes Cationicos
y Anidnicos de Todo Tipo

BIOCIDAS

 Sulfito de Sodio Anhidro
« \\leta Bisulfito de Sodio
« Nitrito de Sodio

e Acido Férmico al 94%

e Bifluoruro de Amonio

e Ciclohexlamina

e Hidracina

* Morfolina

e Membranas FilmTec y Toray

e Antiincrustantes

* Resinas de Intercambio l6nico,
Cationicas, Anionicas Fuertes,
Débiles, y Aplicaciones
Especiales

* Inhibidor de Osmosis Inversa

e Limpiador Acido y Alcalinos

* |zoteazolinas

e Glutaraldehido

e THPS (Sulfato de
tetrakishidroximetil)
e Bronopol

www.servical.mx ventas_servical@hotmail.com servicalme@prodigy.net.mx



