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Minera
Información sectorial técnico-comercial

Tendencias en la industria 
minera, tecnologías 
y procesos para proteger 
el ambiente

La minería tiene una larga historia 
ligada a las comunidades huma-

nas. De hecho, el procesamiento y 
la utilización de metales se remonta 
a la época romana y, antes, a gran-
des desarrollos en diversas partes 
del mundo en los siglos XVIII y XIX 
(Thornton, 1996). 

Esta actividad productiva tiene, 
sin duda, implicaciones importan-
tes en otros ámbitos del desarrollo 
de la humanidad. Hoy en día, por 
ejemplo, las telecomunicaciones 
como las conocemos no serían po-
sibles sin los productos generados 
a través de este sector.

Sin embargo, también es sabido 
que la minería (sobre todo la minería 
a cielo abierto) tiene efectos nega-
tivos en el medio ambiente y en la 
salud de los seres humanos. Algu-
nos de los casos más conocidos, en 

México por lo menos, están relacio-
nados con la liberación de agentes 
químicos en el agua. 

En este texto de la Guía de la In-
dustria® Química, te ofrecemos in-
formación sobre desarrollos tecno-
lógicos interesantes que han sido 
diseñados con la intensión de me-
jorar la eficiencia de los procesos 
mineros con miras a reducir los de-
sechos de la industria o a aumentar 
el ahorro energético.

Elección del proceso minero 

Una estrategia importante para re-
ducir el impacto de las minería so-
bre el medio ambiente es la elección 
del método de extracción del mine-
ral. A continuación, revisaremos los 

tres grandes grupo de métodos de 
minería de acuerdo con un artículo 
publicado por The Massachusetts 
Institute of Technology (MIT): 

La minería a cielo abierto re-
presenta el método predominante 
de producción mundial. Actualmen-
te, casi todos los minerales no me-
tálicos (más del 95%), la mayoría 
de los minerales metálicos (más del 
90%) y una gran fracción de carbón 
(más del 60%) se extraen por este 
método (Ramani, 2012). 

Sin embargo, uno de los gran-
des problemas de la minería a cielo 
abierto es que alrededor del 73% 
de la roca extraída se desperdicia. 

Por otra parte, está la minería 
subterránea que desperdicia solo 
el 7% de la roca extraída pero que 
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requiere de una mayor inversión 
(Hartmann y Mutmansky, 2002). 
Luego tenemos a la minería in 
situ que tiene un menor impacto al 
ambiente que la minería subterrá-
nea y es más barata que muchos 
métodos de minería convencional 
(Ulmer-Scholle, 2008). 

Desgraciadamente, la minería in 
situ no puede usarse en todos los 
casos pues se requiere que la mena 
esté debajo del manto freático y que 

el material sea poroso de forma que 
la solución química pueda disolver 
los minerales. Además, siempre 
existe el riesgo de que los productos 
químicos alcancen y contaminen los 

Figura 1. Beneficios de la minería subterránea.

Fuente: Elaboración propia con datos de UNMSM, SGM, CEIB.

reservorios de agua. En resumen, 
cada método de minería tiene sus 
ventajas, desventajas y limitantes, 
pero claramente hay métodos más 
amigables con el medio ambiente 
que otros y se espera que la legis-
lación a nivel internacional comien-
ce a favorecer cada vez más, estos 
últimos. 

Tecnologías recientes para una 
minería más eficiente

Además, de los diferentes procesos 
que existen y sus diferencias en 
términos desventajas al ambiente, 
existe tecnologías que pueden ser 
utilizadas para mejorar aún más la 
eficiencia de las operaciones mine-
ras. De acuerdo con el mismo artí-
culo del MIT, son: 

Minería de relaves: A veces, 
una buena parte de los metales 
que se extraen termina en los de-
sechos. El reprocesamiento de 
estos desechos puede dar como 

Figura 2. Tecnologías recientes para la industria minera y el cuidado al medio ambiente.

Fuente: MIT.
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Allchem AG
http://allchem.mx

Alquimia Mexicana
http://www.alquimiamex.com.mx

Alsak
http://www.alsak.com.mx

Arenas Distribución
http://www.arenas.com.mx

Chemlogis
http://www.chemlogis.com

Cía. Química Industrial Neumann
http://www.quimicaneumann.com

Complex Química
http://www.complexquimica.com

Cryoinfra
http://www.grupoinfra.com

Epoxemex
http://www.epoxemex.com

Especialidades PDV
http://www.espdv.com.mx

FarmaNova
http://www.farmanova.com.mx

Feno Resinas
http://www.fenoresinas.com.mx

Proveedores destacados de productos químicos

resultado minerales útiles, evitan-
do que terminen en el suelo o el 
agua. 

Técnicas de supresión de pol-
vo: Durante el proceso de extrac-
ción se liberan grandes cantidades 
de polvo a la atmósfera. Esto puede 
reducirse al mínimo humedeciendo 
previamente las áreas con rociado-
res de alto volumen. Pero, una vez 
que el polvo está en el aire, la única 
forma de eliminarlo es a través de 
cañones de niebla. 

Elección de ventilación y mo-
tores Diesel: El 10% de los costos 
de minería provienen del consumo 
de electricidad. Las minas pue-
den comprar mejores sistemas de 

ventilación y motores diésel para 
maximizar la eficiencia. De hecho, 
la Canadian Mining Initiative ha 

creado una lista de motores diésel 
aprobados. 

La sociedad y las normas son 
cada vez más exigentes con la in-
dustria; el cuidado al ambiente se 
ha vuelto un estándar en práctica-
mente cualquier actividad producti-
va y frente a estas necesidades, la 
industria minera está implementan-
do nuevas soluciones que disminu-
yen el riesgo de contaminación, con 
lo cual también se protege la salud 
humana. 

En México, será interesante ver si 
las nuevas tecnologías se ponen en 
práctica y cuáles de ellas resultan 
viables y atractivas para la situación 
particular de nuestro mercado. 
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Galvanoquímica Mexicana
http://www.galvanoquimica.com.mx

Glassven C.A.
http://www.glassven.com

Imerys Diatomita México
http://www.worldminerals.com

Metalúrgica Lazcano
http://www.metal.mx

Kemcare de México
http://www.kemcare.com.mx

Peroxiquímicos
http://www.peroxiquimicos.com

Polaquimia
http://www.polakgrupo.com

Q.R. Minerales
http://www.mrq.com.mx

Química Barmont
http://www.quimicabarmont.com

RCH de México
http://www.royalchemical.com.mx

Silcomer
http://www.silcomer.com.mx

Stannum
http://www.stannum.com.mx

Stepan México
https://www.stepan.com

Sulcona
http://www.sulcona.com

Serco Comercial
https://www.serco.com.mx

Proveedores destacados de maquinaria y equipo








