
Información sectorial técnico-comercial

Aguas residuales 
industriales, situación 
actual y oportunidades

De acuerdo con la empresa 
MarketAndMarkets, el mer-

cado mundial de químicos para 
tratamiento de aguas alcanzó un 
valor, al cierre de 2017, de poco 
más de 42,000 millones de dóla-
res (mdd). 
Según la consultora, el mercado 
seguirá creciendo a nivel mundial 
con una tasa media de crecimien-
to anual (TMCA) de 6% en el pe-
riodo 2017-2022; con lo cual, en 
ese último año, el mercado ha-
brá alcanzado un valor de 56,570 
mdd. 

Este crecimiento está relaciona-
do con:

•	 El aumento de la población
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Tratamiento
de aguas

•	 La urbanización en los merca-
dos emergentes

•	 La creciente demanda en los 
segmentos	de	consumo	final

Por otra parte, los retos en el 
sector están en la necesidad de 
formulaciones más ecológicas y la 
vulnerabilidad de los derechos de 
patentes. 

En México el valor de produc-
ción de productos químicos para 
tratamiento de aguas, en 2017, fue 
de cerca de 537 millones de pesos 
corrientes, lo que corresponde a 
79,044 toneladas (Inegi).

En términos de volumen de pro-
ducción, 2017 fue el año más im-
portante en el periodo analizado 
(Figura 1).

En contraste, 2018 (con datos 
hasta septiembre) fue un año de 
muy baja producción. Hasta el ter-
cer cuatrimestre del año, la pro-
ducción acumulada fue de tan sólo 
8,338	 toneladas,	 lo	 que	 significa	
que podría ser el año con el peor 
desempeño registrado.

No obstante, como lo discutimos 
en la edición pasada de la Guía de 
la Industria® Química, el agua es 
un recurso limitado, por lo que las 
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tecnologías y proyectos para su tra-
tamiento son fundamentales y cada 
vez más comunes. 

En México, por ejemplo, el po-
lígono industrial "Parque Opción" 
cuenta con una depuradora de 
aguas residuales diseñada para 60 
litros por segundo y que atiende a 
diversos sectores como la industria 
automotriz, metalurgia, mecánica, 
química y alimenticia.

Situación de los efluentes 
de la industria nacional

La industria autoabastecida re-
gistró, en 2016, un valor del 4.4% 
del consumo nacional de agua; 
del cual, el 56.8% corresponde a 
agua subterránea y 43.2% a agua 
superficial.

En cuanto a agua de reúso, de 
acuerdo con la Comisión Nacional 
del Agua (Conagua), en 2016, la 
industria aplicó tratamiento a 75.9 
m³/s de aguas residuales y con-
tó con poco más de 3,000 plantas 
de operación a nivel nacional. Esto 
significa	un	crecimiento	del	253.8%	
con respecto a 2007. 

De hecho, de acuerdo con la 
misma institución, en 1975, el 
60.7% del agua que utilizaba la in-
dustria manufacturera (sin conside-
rar la industria eléctrica) provenía 
de	 agua	 dulce	 superficial	 y,	 para	
1995, el 61.2% tenía como origen 

el agua de reúso, mientras que al 
agua	superficial	sólo	 le	correspon-
de el 6.0% (Figura 2).

Según Conagua, las industrias 
tienden a usar agua en cantida-
des constantes, por lo cual ofre-
cen una oportunidad única para 

Figura 1. Volumen de producción de productos químicos para tratamiento de aguas.

Fuente: Elaboración propia con datos de Inegi.

Figura 2. Fuentes de abasto de agua de la industria manufacturera a) 1975 y b) 1995.

Fuente: Conagua.
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un sistema de reúso de aguas 
residuales. 

El tratamiento de aguas 
residuales y la industria química

Los contaminantes más comunes 
que reporta el organismo regulador 
en las descargas industriales de 
agua son:

•	 Compuestos órgano-halogenados
•	 Sustancias carcinogénicas o 

mutagénicas
•	 Hidrocarburos persistentes
•	 Cianuros
•	 Productos	biocidas	y	fitosanitarios
•	 Sustancias que pueden afec-

tar el balance de oxígeno en el 
ambiente

En algunos casos, el reúso in-
dustrial del agua puede provenir 
directamente de plantas de trata-
miento municipal, pero ciertos pro-
cesos demandan una mejor calidad 

de agua por lo que requiere de tra-
tamientos complementarios. 

Por ejemplo, para aplicaciones 
de agua de enfriamiento o para re-
gado de áreas verdes es posible 
utilizar agua regenerada en plan-
tas municipales; sin embargo, para 

agua de uso en calderas o en ter-
moeléctricas, es necesario tratar 
el agua mediante procedimientos 
complementarios (Figura 3).

Según Conagua, el uso princi-
pal del agua residual tratada en el 
sector	 industrial	 es	 para	 fines	 de	
enfriamiento. Sin embargo, el pro-
ceso conocido como enfriamiento 
de un solo paso sigue siendo co-
mún en el país. Este consiste en 

que el agua se utiliza por una única 
ocasión y posteriormente se des-
carga al drenaje.

“Los criterios de calidad del agua 
para enfriamiento de un solo paso 
se basan en la necesidad de evitar 
el bloqueo del equipo con sólidos, 

la corrosión y la formación de pelí-
culas bacterianas”, de acuerdo con 
la misma institución. 

Por otro lado, si se opta por el 
proceso de recircular el agua, los 
criterios aún son más estrictos, 
pues el agua debe tratarse tanto 
para cumplir con los criterios ante-
riores, como para evitar el deterioro 
de la infraestructura y la formación 
de espumas.
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En el caso de la aplicación del 
agua tratada para procesos de 
producción	 específicos,	 el	 recurso	
debe cumplir con parámetros muy 
exigentes de dureza, alcalinidad, 
turbiedad, color, contenido orgáni-
co y mineral, entre otros. Para lo 
cual, las soluciones químicas de 
tratamiento son más complejas y 
generalmente formuladas a la me-
dida de cada necesidad.

Figura 4. Tipos de tratamiento de aguas residuales en la industria, 2016.

Fuente: Conagua.

Por tipo de tratamiento, el trata-
miento secundario es el que cuenta 
con el mayor número de plantas y 
mayor porcentaje del gasto en el 
país (Figura 4).

En este caso, el propósito del tra-
tamiento reside en remover materia-
les orgánicos coloidales y disueltos. 

Las exigencias de las normativas 
nacionales e internacionales, el cre-
cimiento en la demanda de agua y la 

escasez del recurso; además de las 
nuevas tecnologías que permiten la 
recuperación de agua de forma eco-
nómicamente viable, hacen posible 
que este segmento de productos 
químicos tenga proyecciones favo-
rables en México y en el mundo. 

Así, es posible visualizar opor-
tunidades en el mercado mexicano 
de productos químicos con posibili-
dades interesantes. 

Figura 3. Ejemplos de usos de agua residual regenerada en la industria.

Fuente: Elaboración propia con información de Aneas-Conagua.
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Proveedores destacados de productos químicos

Aditivos Plásticos
http://www.adiplast.com

Alquimia Mexicana
http://www.alquimiamex.com.mx

Alsak
http://www.alsak.com.mx

Arch Química
https://www.lonza.com

Arenas Distribución
http://www.arenas.com.mx

Charlotte Chemicals
http://charlottechemical.com

Cía. Química Industrial Neumann
http://www.quimicaneumann.com

Complex Química
http://www.complexquimica.com

Cryoinfra
http://www.cryoinfra.com

Dr. José Polak
http://www.polakgrupo.com

Galvanoquímica Mexicana
http://www.galvanoquimica.com.mx

Gateway International 
Corporation Limited
http://www.gatewaygroup.com.cn

Grupo Tanya
http://www.grupotanya.com.mx

Imerys Diatomita México
http://www.worldminerals.com

Industria Química del Centro
http://www.iqc.com.mx

Kemcare de México
http://www.kemcare.com.mx

Kemiker
http://www.kemiker.com

Manuchar Internacional
https://manuchar.com.mx

Metalúrgica Lazcano
http://www.metal.mx



Proveedores destacados de maquinaria y equipo

Industrial Seter
http://www.industrialseter.com.mx

®

Noble Chemical
https://www.noblechemical.com

Q.R. Minerales
http://www.mrq.com.mx

Quimera Especialidades
http://quimeraespecialidades.com.mx

Química Barmont
http://www.quimicabarmont.com

Químicos Fertilizantes y Solventes
http://www.quifersa.com

Químicos S.Q.
http://www.qsq.com.mx

Reactivos y Productos 
Químicos Finos
http://www.reproquifin.com

Ronas Chemicals Ind. Co.
http://www.ronaschemicals.com

Rot Química
http://www.rotquimica.com

Servical Mexicana
http://www.servical.mx

Silcomer
http://www.silcomer.com.mx

Stepan México
https://www.stepan.com

Sulcona
http://www.sulcona.com

Valno
http://valno.com.mx

Serco Comercial
https://www.serco.com.mx
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