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En esta seccion de la Guia de la Industria® Quimica encontraras
informacidén especifica del sector recubrimientos no metalicos en
México. Descubre datos estadisticos, informacién sobre nuevas
tecnologias y tendencias globales.
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Industria mexicana de
los recubrimientos no

metalicos

La industria dedicada a la fabricacion de pinturas y
recubrimientos produce una amplia variedad de pro-
ductos, entre los que destacan las pinturas, barnices,
lacas, selladores y esmaltes. La compleja variedad
de productos y aplicaciones que ofrece el sector de
los recubrimientos no metalicos hacen de la industria
quimica un factor de gran relevancia en el crecimien-
to e innovacién del sector. De hecho, se espera que
el mercado mundial de aditivos para recubrimientos
alcance, en 2021, un valor de 9,190 millones de dé-
lares.

Este sector se considera fundamental para México
puesto que provee de insumos a industrias como
la automotriz, aeronautica, maquinaria y equipo, y
construccion. De hecho, la industria manufacturera
es una de las principales consumidoras de pinturas
en el pais.

Segun informacion de la revista especializada, Ma-
nufactura, mientras el litro de pintura o recubrimiento
especializado tiene un valor promedio de 100 pesos
el litro, uno de pintura arquitectonica cuesta, en pro-
medio, 45 pesos. Es por ello que las pinturas y recu-
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La Asociacién Nacional de Fabricantes de
Pinturas y Tintas (Anafapyt) sefiala a México
como el segundo mayor productor de pinturas

en Latinoamérica, solo después de Brasil.
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brimientos no metalicos destinados a aplicaciones en
manufactura son los principales generadores de va-
lor, este tipo particular de recubrimientos representa
el 40% del mercado de pinturas en México.

En 2016, segun informacidén preliminar de INEGI, el
valor de produccion de este sector alcanzaria poco
mas de 35,000 millones de pesos. Mientras que, de
acuerdo con informacion de Comex PPG, el mercado
de pinturas en México mostrara un crecimiento del
30% hacia 2020, impulsado por los sectores de cons-
truccion y automotriz.

La industria de los recubrimientos no metalicos tiene
un gran potencial de crecimiento en México. La re-
vista Mundo Ferretero menciona que el consumo per
capita de los mexicanos es de 5.6 litros, un valor con-
siderable aunque aun se queda lejos de otros paises,
por ejemplo, en Brasil (el primer productor de pintura
en Latinoamérica) el consumo per capita es de mas
de ocho litros.

En cuanto a posicion geografica, segun informacion
del INEGI, los estados de la Republica Mexicana que
concentran mayores unidades econdmicas dedica-
das a la fabricacion de pinturas y recubrimientos son
principalmente Jalisco y Estado de México, seguidos
de la Cuidad de México y Guanajuato.

Mercados nacionales para las pinturas y
recubrimientos

De acuerdo con el ultimo censo econdmico del Ins-
tituto Nacional de Estadistica y Geografia (INEGI),
el sector de construcciones consumié 3,915 millones
de pesos en pinturas y recubrimientos, de los cuales
71.2% correspondieron a pinturas, principalmente
pinturas anticorrosivas y vinilicas, otro 14.4% a im-
permeabilizantes y similares, y un 14.4% en otros
productos como lacas, barnices y solventes.

El sector manufacturero, dentro del que destaca
la fabricacion de automoviles, superd los 21,745 mi-
llones de pesos en consumo de recubrimientos no
metélicos. De este gasto, el 78.1% correspondio
al consumo de pinturas, lacas, esmaltes y barni-
ces, un 18.3% a tintas, y el resto a otros materiales
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Dentro del sector manufacturero, la fabricacién
) de automoviles es la actividad que reporta el
‘mayor consumo de recubrimientos no metalicos.

como selladores, impermeabilizantes y similares
(Figura 1).

En tanto, el sector comercio reporté 26,390 mi-
llones de pesos en consumo de recubrimientos no
metalicos, el 71.3 % corresponde a pinturas, es-

Fabricacién de automéviles m
y camionetas 14.2 %

Fabricacién de azulejos y
losetas no refractarias 7.8 %

Fabricacién de equipo eléctrico y
electrénico y sus partes para
vehiculos automotores 6.7%

oy

Impresién de formas continuas
y otros impresos 5.3 %

@ ¥ iTi Fabricacion de otras partes para

vehiculos automotrices 5.1 %

Otras actividades
54.5 %

Figura 1. Porcentaje del valor consumido de pinturas, tintas y

recubrimientos por principales industrias.
Fuente: Censo econémico INEGI, 2014.
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maltes y barnices, 11.2% a selladores y el 17.5% a
tintas y recubrimientos.

Debido al dinamismo histdrico del sector automo-
triz en México, se espera que la industria de los re-
cubrimientos no metédlicos mantenga un crecimiento
hacia 2020. Sin embargo, 2017 y 2018 seran afos
determinantes para la industria automotriz en Méxi-
co, por lo que su seguimiento sera vital no sélo para
el desempefio del sector de recubrimientos, sino para
muchas otras en el pais.

Gasto en bienes y servicios por parte de la indus-
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vicios por 30,389 millones de pesos, de este monto
21,326 millones de pesos corresponden a la compra
de materias primas y auxiliares. Estos datos ponen
de manifiesto la importancia de la industria quimica
en la produccién de recubrimientos.

Debido a la relacion tan estrecha de la industria de
los recubrimientos no metalicos con la industria au-
tomotriz y la de fabricacion de maquinaria y equipo,
las nuevas tecnologias utilizadas en el recubrimiento
de metales han ido en constante crecimiento y desa-
rrollo.

tria de pinturas y recubrimientos

De acuerdo con los resultados del Censo 2014
del INEGI, los gastos por el consumo de bienes y
servicios en los establecimientos manufactureros as-
cendieron 5.1 billones de pesos, lo que representd el
41.9% del total nacional. En tanto, la industria quimi-
ca reporté un gasto por 652,492 millones de pesos,
de los cuales el 69.7% correspondié a la adquisi-
cion de materias primas y auxiliares, mientras que
el 4.7% se destind a pinturas y recubrimientos. La
industria de la fabricacidn de pinturas y recubrimien-
tos reportd un gasto por consumo de bienes y ser-
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En 2013, segun informacién del INEGI,
la industria de los recubrimientos no metalicos
gasto un total de 21,326 millones de pesos

en materias primas y auxiliares.

La seleccion de métodos y productos quimicos
para el recubrimiento dependen, en gran medida, del
tipo de pieza a recubrir y de su aplicacion y uso. De
manera que, en un mismo producto como el auto-
movil, se encuentran piezas metalicas recubiertas de
distintos modos.

En un vehiculo promedio méas de 3,000 piezas han
sido sometidas a algun tipo de recubrimiento deco-
rativo o protector. Muchas de ellas utilizan los mé-
todos de recubrimiento comunes desde hace afos;
sin embargo, cada vez existen mas opciones para
el recubrimiento de metales mediante productos no
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Pinturas en polvo termoestable,
los recubrimientos industriales

mas comunes

Maquinaria
12%

Extrusiones
arquitectoénicas
15%

Accesorios

13%

Muebles de madera
22%

HVAC*
1%

Figura 2. Principales aplicaciones de los recubrimientos en polvo, 2011.
Fuente: Elaboracién propia con datos de PRA.
* HVAC, sistema de
calefaccion, ventilacion y
aire acondicionado

América del Norte
metalicos. 11%

A nivel mundial,
segun la Asociacion it
de Investigacién en
Pinturas (PRA, por
sus siglas en in-
glés), la tecnologia
mas comun para
los recubrimien-
tos industriales es
la pintura en polvo
termoestable. Se
considera que la
demanda de recu-
brimientos en polvo

América del Sur

representa el 30% y Caribe HHH
de la demanda total @ A
mundial y sus prin- o
cipales aplicaciones

estan en recubri-

mientos de gran durabilidad y acabados atractivos
para muebles de metal, accesorios de metal y com-
ponentes automotrices (Figura 2).
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Una de las grandes ventajas de este tipo de re-
cubrimientos es que se aplican sin el uso de solven-
tes, lo que les da beneficios medioambientales. De
acuerdo con la firma de investigaciones IHS Markit,
la mayor parte del interés en recubrimientos en polvo
se centra en formulaciones basadas en aglutinantes
de resinas termoendurecibles, mayormente epdxicas
y poliéster. Las ventajas del primer tipo residen en
sus buenas propiedades generales, mientras que las
resinas poliéster presentan gran resistencia a la in-
temperie.

En cuanto a produccion, China abarca cerca del
40% de la produccién mundial de recubrimientos en
polvo termoestables, le siguen Asia (excepto China)
con 14% y América del Norte con 11% (Figura 3). De
acuerdo con IHS, se estima que en Europa existen
cerca de 100 productores, en Norte América 70 y en
China més de 500 productores.

Asia excepto
China
14%

cooe

Resto del mundo
10%

Figura 3 . Produccién mundial de recubrimientos en polvo, 2013.
Fuente: Elaboracién propia con datos de IHS. Los porcentajes son
aproximados.
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Recubrimientos transmitidos
por agua, una alternativa en

crecimiento

Este tipo de pinturas, en la mayoria de los casos,
contienen mas del 75% de agua en mezcla con pe-
quenas cantidades de otro tipo de solventes como

vecha en arquitectura, recubrimientos industriales,
madera, componentes de equipos marinos y en la
industria del empaque.

éter. Uno de los beneficios mas importantes es que
son amigables con el medio ambiente y poseen bue-
nas propiedades de resistencia al calor y la abrasion.

Las propiedades de estos recubrimientos, como
su resistencia a la luz UV, la lluvia acida y factores
climaticos, los posicionaran en el mercado como
uno de los favoritos en afos proximos. En términos
operativos, los recubrimientos transmitidos por agua
también muestran ventajas, pues se pueden aplicar
a bajas temperaturas de proceso.

Future Market Insights (FMI), empresa consultora,
afirma que la transicion de las pin-
turas base solvente a las pinturas
transmitidas por agua esta ocurrien-
do de manera rapida. Se espera que
el mercado total de esta nueva tec-
nologia alcance los 75,000 millones
de USD en el afio 2020.

De acuerdo con el tipo de resi-
na que utilizan, los recubrimientos
transmitidos por agua se dividen
en acrilicos, poliéster, alquidicos,
epoxicos, de poliuretano, politetra-
fluoroetileno (PTFE), polivinilide-
nofluoruro (PVDF) y de cloruro de
polivinilideno (PVDC). Sin embar-
go, en aplicaciones automotrices,
los mas importantes son los recubrimientos basados
en poliuretano, poliacrilatos, epdxicos, alquidicos y
en éter (Figura 4). Esta tecnologia también se apro-
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FMI sefnala que las pinturas transmitidas por
agua son una de las grandes tendencias
para los recubrimientos automotrices.

Al igual que el sector de los recubrimientos meta-
licos, la incertidumbre internacional por las politicas
proteccionistas en EUA puede afectar a este sector.
Sin embargo, este afo se debera observar el com-
portamiento industrial para tomar precauciones en
caso de ser necesario, o bien vislumbrar oportuni-
dades ante la crisis. Sobre este tema, te recomen-
damos la investigacion “Alternativas al comercio con
EUA” de esta misma edicion.

Resinas
alquidicas

Resinas
epoxicas

Polivinil

Figura . Produccion mundial de recubrimientos en polvo, 2013.
Fuente: Elaboracién propia con datos de IHS. Los porcentajes son
aproximados.
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Pinturas bicomponentes, tecnologia
quimica para las aplicaciones mas

exigentes

Las pinturas bicomponentes se pueden dividir
en dos grandes grupos, pinturas epoxicas y po-
liuretano. Las primeras son derivadas de petro-
liferos alterados quimicamente que cuentan con
una base de bisfenol A. Por su parte el segundo
tipo de resinas se fabrica por condensacion de
bases hidroxilicas en combinacién con diisocia-
natos. En general, las pinturas bicomponente de
poliuretanos son mas econdmicas que las epo-
xicas.

El término bicomponente surge porque para la
aplicacion de estos recubrimientos se requiere
usar un catalizador, que al momento de ser mez-
clado con la base, endurece y forma un material
plastico muy resistente.

Aplicaciones destacadas en la industria

Dentro de las aplicaciones mas destacadas
de estos recubrimientos se encuentran aquellas
destinadas a la industria marina, es decir a la pro-
teccion de embarcaciones. Las pinturas bicom-
ponente de poliuretanos alifaticos proporcionan
mayor retencion de color, son mas resistentes al
ataque quimico y a la abrasion y tienen una dura-
bilidad notoriamente mayor.

Otra aplicacién interesante se refiere a pintu-
ras fotoluminiscentes, en las cuales se utilizan
formulaciones tanto de poliuretanos, como de re-
sinas epoxicas. En estos casos, la pintura se usa
principalmente para la senalizacién de caminos o
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de areas industriales.

Las aplicaciones mas comunes son en recubri-
miento de paredes industriales y piezas de cons-
truccion. Por otra parte, las industrias que mas
consumen este tipo de pinturas son la alimenta-
ria, automotriz, farmacéutica y hospitalaria.

Ventajas de las pinturas bicomponentes

Las pinturas bicomponentes alto sdélido son
una buena solucion a la emisiéon de VOC's y, en
general, pueden mejorar mucho la productividad
de la industria por su gran rendimiento vy fiabili-
dad. En términos de usos, las ventajas son:

e Alta resistencia mecanica

e Material anti-polvo

e Altamente estables a la luz

e Son resistentes a quimicos, resisten la ac-

cién de acidos y disolventes

e Son completamente impermeables a la hu-

medad

* A penas muestras retraccién

La desventaja es que son bastante caras y de-
ben aplicarse inmediatamente después de hacer
la combinacion de los componentes porque endu-
recen muy rapido.

Varios proveedores de estos productos cuen-
tan con la capacidad necesaria para hacer formu-
laciones especificas para los cliente con lo que
las aplicaciones crecen.

grupocosmos.mx
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% Principales productos quimicos
O |
=
O |
Z : e
o ! Producto Aplicacion
2 |
% i Aceite de lino Es un aglutinante graso empleado en la produccién de pinturas.
€ |
T
—g i Aceite de nuez Grasa empleada como aglutinante para pinturas.
O
O
o
o Aceite de soya Aglutinante graso que da cuerpo y dureza a las pinturas.
o |
O |
6 ! Acetato de butilo Solvente para la formulacion de pinturas.
£
O |
é ! Acetato de vinilo Para la obtencion de resinas vinilicas que funcionan como aglutinantes de pintura.
o
C |
\8 [ Acetona Disolvente de resinas, grasas y gomas, empleado en las pinturas.
o
o
5 [ Acrilico Aglutinante empleado en formulacién de pinturas.
—
O J
O
D . .
e ! Agua Se emplea como disolvente de pinturas “al agua”.
O |
O
O
c [ Aguarras (esencia de Se utiliza como disolvente en pinturas.
- .
o | trementina)
i
c |
Alcohol amilico Es el disolvente tipico empleado en las pinturas.
Alcohol etilico Disolvente empleado en las pinturas.
Alcohol metilico Es el disolvente tipico empleado en las pinturas.
Benceno Agente disolvente de aceites y grasas para pinturas.
Betun de Judea Aglutinante resinoso empleado en pinturas.
] Cal apagada Se emplea como aglutinante en pinturas.
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Producto Aplicacion

Cemento

Cloruro de vinildeno

Cloruro de vinilo

Copal

Dibutilftalato

Diisobutilcetona

Diéxido de titanio

Estearato de zinc

Ester epéxico

Etilglicol

Goma arabiga

Goma laca

Monéxido de plomo

Negro de humo

Nitrocelulosa AN

Oxido de antimonio

Oxido de cobre
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Compuesto aglutinante para las pinturas.

En la obtencion de resinas vinilicas para aglutinantes de pinturas.

Monémero empleado en resinas vinilicas como aglutinante de pinturas.

Compuesto resinoso utilizado como aglutinante para las pinturas.

Plastificante empleado en pinturas.

Solvente empleado en las pinturas.

Pigmento blanco para pinturas.

Se utiliza como agente lijado en la formulacién de barnices.

Aglutinante.

Solvente empleado para la formulacion de barnices.

Es un polisacarido empleado como aglutinante en formulacién de pinturas.

Aglutinante resinoso que da dureza, durabilidad y cuerpo a las pinturas.

Agente secante.

Pigmento empleado en la formulacién de pinturas

Resina empleada como aglutinante en formulaciones de pinturas.

Es un pigmento blanco para pintura.

Se emplea como catalizador para acelerar el secado de pinturas.

grupocosmos.mx
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Encuéntralos en companias (pag.17).
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0 |
O
= Producto Aplicacién
2
g f Oxido de hierro Se emplea como un secativo en pinturas.
O |
Z . .
0 Oxido de zinc Oxido inorganico empleado como pigmento blanco para pinturas.
S
c |
O | )
g [ Resina alquidica ricino Resina empleada como aglutinante en formulaciones de pinturas.
o |
S5 4 ) » ) ) ) )
O Resina maléica Resina aglutinante en formulaciones de pinturas.
O
o
T Tolueno Solvente empleado en formulaciones de barniz.
5
- d
O
£ Vaselina Es una grasa mineral empleada en aceites para recubrimientos que protegen de la oxidacion.
O |
O |
o |
O | Xitol Solvente empleado en la formulacion de pinturas.
=
O
\® :
= Yeso Es un aglutinante que da cuerpo, dureza y durabilidad a las pinturas.
o
O |
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Principales Equipos

Maquinaria y Equipo

Cabinas para el pintado

Disco dispersor

Dispersoras

Hornos de curado

Maquinas barnizadoras

Mezcladores

Molino de arena o de perlas

Molino de bolas

Molinos de tres rodillos

Ollas para pintura

Pistolas para pintura

Tanques (Batch)

Tensiometro Maquina empleada para hacer mediciones de la tension superficial de pigmentos en la manufactura de
pinturas.
! Proveedores “" Componentes y Equipos
! Encuéntralos en companias (pag.17). " CABA,S. A . deC.V. Electromecanica Internacional de Monterrey, S.A. de C.V.
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Aplicacion

Reducen los costes operativos y el impacto ambiental durante los procesos de recubrimiento con
pinturas sobre vehiculos, piezas, etcétera.

Estructura circular de acero que cuenta con bordes en forma de dientes de sierra. Este instrumento
consigue una elevada eficiencia dispersiva en el cuerpo de las pinturas.

Es un aparato que mediante un agitador consigue la dispersion de los componentes de pinturas, operan
de forma "batch" (estado no-estacionario).

Se utilizan para secar la pintura aplicada y reducir errores de acabado.

Maquinas que dan un acabado de barniz sobre muebles de madera, caucho, aluminio y vidrio.

Se utilizan para homogenizar las formulaciones de pintura.

Molinos que emplean esferas de pequenas dimensiones para logar la dispersion del cuerpo de pinturas.

Maquina que ejerce una buena accién dispersante sobre la fabricacion de pinturas. Es ideal para pinturas
liquidas y semiliquidas.

Molinos para una dispersion de alta eficiencia de pinturas en pastas.

Equipo idea para trabajos de pintura continuos, empleado en talleres industriales.

Estas herramientas permiten la aplicacion de pinturas mediante aire.

Recipientes donde se introducen los componentes de la pintura. Pueden estar fabricados en plastico o
metal, aunque generalmente se manufacturan en acero inoxidable.
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