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Este sector es el responsable de la fabricacion de
una amplia variedad de productos, entre ellos pintu-
ras, lacas, resinas, esmaltes, barnices, pastas e im-
permeabilizantes. Las aplicaciones de estos produc-
tos incluyen diversas industrias; sin embargo, entre
las mas importantes estan la industria automotriz y
aeroespacial, sectores econémicos que estan tenien-
do un auge importante en el pais y que son respon-
sables, en gran medida, del desarrollo de la industria
de las pinturas y recubrimientos no metalicos.

Otros sectores consumidores relevantes son la in-
dustria de la construccion y la electrénica. Tanto las
pinturas como los recubrimientos son utilizados para
la proteccion de las superficies contra factores como
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luz, agua y oxigeno. El término pintura hace referen-
cia a productos opacos, mientras que el término re-
cubrimiento incluye productos como barnices, lacas,
etcétera.

Clasificacion de las pinturas
Las pinturas se pueden dividir en dos grandes gru-
pos, pinturas base agua y pinturas base solvente:
Las pinturas base solvente pueden ser de tipo al-
quidalico, epdxico y poliuretano. Los principales usos
de estas pinturas estan en la industria de electrodo-
mésticos, automotriz, en recubrimiento de piezas de
hormigdn y metadlicas, y en la fabricacién de produc-
tos que estaran en contacto con el agua (Figura 1).

. . . ar . Tipo de
Tipo de pintura Vehiculo sélido Disolvente 1P Usos
pigmentos
Alquidicas de secado Resina gliceroftalica Aguarras * Amarillo cromo * Decoracién anticorrosiva

al aire con aceites secantes

Alquidicas de secado
al horno

R. oleo-gliceroftalica +

melamino-formol Butanol

Vinilicas Polivinil-butiral Tolueno
Nitrocelulosa
modificada con resinas

y plastificante

Celul6sicas (lacas)

Cloro-caucho Caucho clorado Xileno

Tolueno

Poliuretano Poliestery Cetonas, acetato de
poliisocianato etilglicol, acetato de
butilo
Epoxicas Poliamida o poliamina Esteres, cetonas,

con resina

Tolueno-xileno

Acetato de etilo
Ciclohexanona
Etiletilcetona

alcoholes, glicoles

* Rojo molibdeno
* Amarillo zinc

* Automotriz
¢ Electrodomésticos

* Amarillo cromo

* Rojo molibdeno
e Amarillo zinc ¢ Anticorrosivos

« Decoracién de muebles,
automotriz

¢ Amarillo cromo
¢ Rojo molibdeno

* Amarillo zinc * Pinturas ignifugas

* Recubrimientos antiacidos,
antiherrumbe

* Amarillo cromo Pinturas marinas y para
hormigén, protectoras de fierro

y aluminio

* Rojo molibdeno
* Amarillo zinc

Pinturas marinas, revestimiento de
estanques

Figura 1. Pinturas base solventes, vehiculos, disolventes, tipos de pigmentos y usos.

Fuente: Guia para el control de la contaminacién industrial. Comisién Nacional del Medio Ambiente, Chile.
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Mientras tanto, las pinturas base agua se dividen
en plasticas y acrilicas. Sus principales aplicaciones
son en decoracion de paredes y en recubrimiento de
maderas (Figura 2).

Componentes de las pinturas
Las principales materias primas utilizadas en la elabo-
racion de pinturas se presentan a continuacion:

Pigmentos: su funcion es aportar color y poder para cubrir, asf
como contribuir con las propiedades anticorrosivas y estabilidad

ante las condiciones ambientales y quimicos. Por ejemplo, diéxido de
titanio.

Cargas: extienden el pigmento y contribuyen con el efecto de relleno.
Un ejemplo es el caolin.

Aglutinantes: dan proteccion y pueden ser aceites secantes, resinas
naturales o resinas sintéticas. El mas utilizado es el aceite de linaza.
Resinas: se utilizan en combinacion con aceites para volverlos mas
resistentes al agua y quimicos. Las mas utilizadas son las resinas
alquidalicas.

Disolventes: son sustancias liquidas que le dan fluidez a la pintura
para una aplicacién éptima, se evaporan después de ser aplicada
la pintura.

Aditivos: tienen funciones especificas y se anaden al producto
cuando no cumple con estas funciones, pueden ser secantes,
plastificantes o antisedimentables.

Tipo de

Tipo de pintura Vehiculo sélido Disolvente .
pigmentos

' ' ' '
1 ' ' , '

Plasticas ! Acetato de polivinilo ¢ Agua ! *Oxido de cromo ' * Decoracion de paredes interiores
: : . e Azul ultramar .y exteriores
: : ' :

Acrilicas 1 Acrilatos 1 Agua . * Oxido de cromo . *Decoracion, madera, metal
: ' ' '

e Azul ultramar interiores y exteriores

Figura 2. Pinturas base agua, vehiculos, disolventes, tipos de pigmentos y usos.
Fuente: Guia para el control de la contaminacién industrial, Comisién Nacional del Medio Ambiente, Chile.
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Estadisticas

De acuerdo al Instituto Nacional de Estadistica y
Geografia (INEGI), en el 2014, los productos mas im-
portantes por sus niveles de produccion (volumen)
fueron las pinturas vinil-acrilicas solubles en agua con
agregados minerales, seguidas de los impermeabili-
zantes sintéticos y pinturas vinilicas solubles en agua
con agregados minerales (Figura 3).

Solo detras de Brasil, México es el segundo ma-
yor productor de pinturas en América Latina. En 2014,
nuestro pais alcanzé el mayor nivel de produccion de
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pintura en ocho anos, al producir 443.1 millones de
litros. En el caso de las ventas, el valor ha sido ascen-
dente, en cinco anos el monto tuvo un incremento de
36.6 % para ubicarse en 37,062 millones de pesos.

De acuerdo a cifras de la Asociacion Nacional de Fa-
bricantes de Pinturas y Tintas (Anafapyt), el consumo
per capita de pintura es de 6.6 litros.

Asi mismo, el crecimiento del valor del mercado
de pinturas en México fue de 9% de 2013 a 2014 y
se espera que en 2015 el crecimiento haya sido de

Periodo Volumen

Barnices sintéticos (Miles de litros) 32,277
Esmaltes horneables y de alta temperatura (Miles de litros) 40,198
Esmaltes sintéticos comunes (Miles de litros) 35,469
Esmaltes vitrificables para ceramica (Miles de litros) 51,415
Esmaltes acrilicos (Miles de litros) 9,346
Lacas pigmentadas (Miles de litros) 16,917
Pinturas solubles en agua, sin agregados minerales. 21,093
Vinilicas (Miles de litros)

Pinturas solubles en agua, sin agregados minerales. 45,471
Vinil-acrilicas (Miles de litros)

Pinturas solubles en agua con agregados minerales. 61,227
Vinilicas (Miles de litros)

Pinturas solubles en agua con agregados minerales. 230,646
Vinil-acrilicas (Miles de litros)

Pinturas anticorrosivas (Miles de litros) 36,672
Bases y fondos (Miles de litros) 19,347
Selladores (Miles de litros) 34,158
Pintura en polvo (Toneladas) 22,609
Impermeabilizantes sintéticos (Toneladas) 115,111

Figura 3. Produccion por tipo de pintura y recubrimiento, 2014.
Fuente: Elaboracién propia con datos de INEGI.

guiaquimica.mx
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Figura 4. Produccién de pintura (millones de litros).
Fuente: El Financiero.

37 millones de litros de pintura mas que en 2014.Gra-
cias al crecimiento que esta teniendo el sector automo-
triz en México, el sector de recubrimientos no metalicos
y pinturas ha comenzado a subir a la par. En este senti-
do, México produjo en 2014 la histdrica cifra de 249,400
vehiculos. La expectativa para 2018 es que el consumo

2010

2011 2012 2013 2014

de pinturas aumente a mas de 998,000 toneladas mé-
tricas equivalente a una tasa de crecimiento de 2.9 por
ciento. A nivel mundial, la tasa de crecimiento del mer-
cado de pinturas y recubrimientos para la construccion
es de 5.8% y se espera que para 2019, el valor del mer-
cado alcance un total de 76,089 millones de ddlares.

Principales productos quimicos

Nombre del producto

1,3-BUTANEDIOL
ACEITES

ACEITE POLIMERIZADO
ACETONA

ACIDO BENZOICO
ACRILAMIDA

ALCOHOL DE POLIVINILO
ANHIDRIDO FTALICO
ANHIDRIDO MALEICO
ALUMINA

AZUL ULTRAMAR
BIOXIDO DE TITANIO
CALCITA

CAOLIN

CASEINA

CARBONATO DE CALCIO
CROMATO DE ZINC

DBP (DIBUTIL FTALATO)
DIMETILFORMAMIDA
DIOXIDO DE SILICIO

Carga

Carga
Carga

Edicion 2016

Disolvente

Disolvente

Aplicacion

Agente humectante para pinturas, lubricantes y resinas
Agentes secantes y aglutinantes
Aglutinantes

Fabricacion de resina poliéster

Agente espesante en resinas

Agente para formulacion de adhesivos

Materia prima para elaboracion de resinas poliéster y alquidales
Materia prima para elaboracion de resinas poliéster y alquidales

Pigmento para coloracion de pinturas, tintas y plasticos

Pigmento blanco para coloracion de pintura, tintas y plasticos

Aglutinante

Carga y extendedor de pigmento

Pigmento

Plastificante para dar flexibilidad a PVC y otras resinas

Agente antisedimentante y mateante de pinturas

grupocosmos.mx
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Proveedores

EMULSIONES ACRILICAS

EMULSIONES VINILICAS

ESENCIA DE TREMENTINA
ETANOL

MARMOL

METACRILATO DE METILO

NAFTA DE ALTO PUNTO DE EBULLICION
NITROCELULOSA

OXIDO DE ZINC

PERSULFATO DE AMONIO

PIGMENTOS AZULES

RESINAS ALQUIDALICAS

RESINAS DE ESTIRENO

RESINA GLICEROFTALICA

RESINAS DE POLIESTER

RESINA P-FENIL FENOL FORMALDEHIDO
SILICATO DE MAGNESIO

TALCO

TENSOACTIVOS ANIONICOS

TIERRA DE DIATOMEAS

TRIMETILOL PROPANO

YESO

Fuente: Elaboracion propia.
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Formulacion de pinturas acrilicas e impermeabilizantes

Formulacion de selladores de alto desempefio, adhesivos
industriales y pinturas para exteriores e interiores de alto de

Disolvente

Disolvente

Carga

Mondmero para sintesis de resinas acrilicas

Vehiculo

Resina base

Pigmento

Agente oxidante

Pigmento para coloracion de pinturas y tintas

Resina para recubrimientos

Resina para formulacion de pinturas

Ligante y vehiculo

Resinas para la elaboracion de piezas de fibra de vidrio
Vehiculo

Pigmento

Carga

Emulsionante anidnico para polimerizaciones de emulsiones
Pigmento

Humectante

Carga

MEXICANA, 5. do B.L.

QUIMICOS S. Q., S.A. DE C.V.
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Principales equipos

El equipo mas representativo para la elaboracion de
pinturas y recubrimientos es el dispersor. Esto se debe
a que la dispersion del pigmento es una etapa funda-
mental en el proceso de elaboracidn de pinturas.

En este proceso se involucra la humectacion, en
donde el aire se reemplaza por el medio dispersante
y la dispersion adquiere estabilidad, lo que se refiere
a un producto que se mantiene sin modificaciones en
un tiempo prolongado. Los dispersores se utilizan para
mezclar las pinturas que poseen baja viscosidad.

Un dispersor es una mezcladora de eje unico que
tiene la funcién de disolver particulas sélidas en un li-
quido. Los dispersores (o dispersadoras) cuentan con
un disco con diente de sierra que gira a alta velocidad,
el disco genera una elevada fuerza de cizallamiento a
los componentes que se estan dispersando logrando
una homogeneidad después de girar repetidas veces.

Tecnologia en fire PAL) A % Alre ¥ Poivo
i f ® y Aspersion S.4. de I/ {erome & m controlado
E <Equipa B S-A. de C.V.

Algunos dispersores tienen la opcién de subir y bajar el
disco para controlar el vortice.

En este equipo se adicionan los agentes dispersan-
tes, asi como las resinas y los plastificantes, persevan-
tes, antiespumantes y emulsion de resina. Posterior a
esta etapa, la pintura obtenida se filtra para remover
pigmentos no dispersos y a continuacion se envasa.

Otra maquinaria primordial en el proceso de elabo-
racion de pinturas son las maquinas envasadoras de
pintura. Estas aparecen en la parte final del proceso.
Las envasadoras que se encuentran en el mercado son
automaticas e identifican el nivel de llenado necesario
a partir del peso del bote. Generalmente se dividen
en dos partes, una estacién de llenado controlada por
peso y una estacion de cerrado. Estas maquinas se uti-
lizan también en la fabricacion de aceites, alimentos o
incluso productos farmaceéuticos.
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